Вопросы по дисциплине «ПТ: ТиОТП»
1. Текстильная промышленность, отрасли и производства. Выбор сырья для производства хлопчатобумажной пряжи.

2. Хлопок. Основные виды, строение и свойства. Первичная обработка.

3. Шерсть. Основные виды, строение и свойства. Первичная обработка.

4. Лен. Основные виды, строение и свойства. Первичная обработка.

5. Натуральный шелк. Основные виды, строение и свойства. Первичная обработка.

6. Классификация, строение и свойства химических волокон и нитей. Тенденции производства текстильных волокон и нитей.

7. Понятие о системах прядения, их характеристика. Кардная система прядения хлопка. Характеристика сырья и пряжи. Схема производства пряжи.

8. Понятие о системах прядения, их характеристика. Гребенная система прядения хлопка. Характеристика сырья и пряжи. Схема производства пряжи.
9. Процесс разрыхления волокон: цель и сущность, способы осуществления. Оценка интенсивности и эффективности процесса разрыхления. Разрыхлительно-очистительное оборудование.
10. Процесс очистки волокон: цель и сущность, способы осуществления. Оценка интенсивности и эффективности процесса очистки. Разрыхлительно-очистительное оборудование.
11. Процесс смешивания волокон: цель и сущность, способы осуществления. Оценка интенсивности и эффективности. Смесовые машины.
12. Цель и сущность процессов разрыхления, очистки и смешивания волокон. Виды разрыхлительно-очистительных агрегатов и их состав. Разрыхлительно-очистительный агрегат фирмы «Трючлер».

13. Цель и сущность процессов разрыхления и очистки волокон. Трепальная машина. Производительность.

14. Цель и сущность кардочесания. Виды гарнитур. Параллельное и перекрестное взаимодействие гарнитур. Условия чесания и перехода волокон.

15. . Зона питания и предварительного чесания на шляпочной чесальной машине.
16. . Зона основного чесания на шляпочной чесальной машине.

17. . Зона съемного барабана, формирование чесальной ленты и выходной паковки на шляпочной чесальной машине.
18. Шляпочная чесальная машина фирмы «Трючлер». Совершенствование техники кардочесания.

19. Цель и сущность вытягивания. Простейший вытяжной прибор. Условия вытягивания.

20. Понятие о поле сил трения. Его характеристики. Эпюра напряжения поля сил трения простейшего вытяжного прибора.
21. Движение контролируемых и неконтролируемых волокон при вытягивании. Пути снижения неровноты, возникающей в процессе вытягивания.
22. Цель и сущность сложения. Сложение как метод выравнивания, его достоинства и недостатки. 
23. Ленточные машины для хлопка. Цель и сущность процессов, осуществляемых на машине. Производительность машины.

24. Ленточная машина фирмы «Трючлер». Автоматическое регулирование вытяжки. Перспективы развития ленточных машин.
25. Цель и сущность кручения волокнистого продукта. Оценка интенсивности кручения.
26. Цель и сущность наматывания на ровничной машине. Строение ровничной катушки, условия наматывания.

27. Ровничная машина для хлопка. Сущность процессов, осуществляемых на машине. Производительность.
28. Ровничная машина с подвесными рогульками. Автоматизация съема ровницы. Производительность ровничной машины и пути ее повышения.
29. Условия наматывания пряжи на кольцевой прядильной машине. Строение прядильного початка. 

30. Кольцевая прядильная машина для хлопка. Сущность процессов, осуществляемых на машине. Производительность и пути ее повышения.

31. Натяжение пряжи при наматывании на прядильный початок. Способы регулирования натяжения на кольцевых прядильных машинах.
32. Цель и сущность дискретизации и транспортировки дискретного потока волокон на пневмомеханической прядильной машине. Работа дискретизирующего устройства. Оценка эффективности и интенсивности дискретизации.
33. Цель и сущность циклического сложения на пневмомеханической прядильной машине. Эффект выравнивания в прядильной камере. 
34. Кручение и наматывание пряжи на пневмомеханической прядильной машине. Структура и свойства пневмомеханической пряжи. 
35. Пневмомеханическая прядильная машина. Производительность машины и пути ее повышения. Технико-экономические преимущества пневмомеханического способа прядения.
36. Цель и сущность подготовки волокон к гребнечесанию. Способы подготовки. Лентосоединительные и холстоформирующие машины.
37. Цель и сущность гребнечесания. Факторы, влияющие на рассортировку волокон. Длина питания.
38. Гребнечесальная машина для хлопка: периоды работы. Производительность машины.
39. Крутильное производство. Цель и сущность кручения и трощения. Схема технологических переходов. Строение и свойства крученой пряжи.

40. Цель и сущность трощения пряжи. Тростильные машины: устройство и работа. Производительность.
41. Кольцевые крутильные машины. Сущность процессов, осуществляемых на машине. Производительность.

42. Крутильные машины двойного кручения. Сущность процессов, осуществляемых на машине. Производительность. Технико-экономические преимущества.
43. Прядильно-крутильная машина. Сущность процессов, осуществляемых на машине. Технико-экономические преимущества.
44. Структура и параметры строения ткани. Классификация ткацких переплетений. Переплетения главного класса.
45. Схема ткацкого производства. Требования, предъявляемые к нитям основы и утка. Перспективы развития ткацкого производства.
46. Цель и сущность процесса перематывания пряжи. Мотальная машина типа М-150. Формирование паковки на мотальной машине.
47. Основомотальные автоматы. Параметры процесса перематывания. Производительность.
48. Цель и сущность партионного способа снования. Партионная сновальная машина. Параметры процесса. Производительность машины.

49. Цель и сущность ленточного способа снования. Ленточная сновальная машина. Параметры процесса. Производительность машины.
50. Сновальная рамка. Величина ставки бобин. Прерывный и непрерывный виды снования.
51. Цель и сущность шлихтования. Многобарабанные шлихтовальные машины. Производительность машины.

52. Цель и сущность пробирания и привязывания основ. Применяемое оборудование.
53. Камерные шлихтовальные машины и машины комбинированной сушки. Параметры процесса шлихтования. Производительность машины.
54. Формирование ткани на ткацком станке. Сущность основных операций. Производительность ткацких станков и пути ее повышения.
55. Процесс зевообразования. Размеры зева. Деформация нитей при зевообразовании. Назначение и классифицирование зевообразовательных механизмов.
56. Способы прокладывания уточной нити в зев. Их характеристика.
57. Рапирный способ прокладывания утка. Характеристика рапирных ткацких станков. Преимущества и недостатки.

58. Пневматический способ прокладывания уточной нити в зев. Характеристика пневматических ткацких станков. Преимущества и недостатки.

59. Прокладывание уточной нити в зев малогабаритным прокладчиком. Преимущества и недостатки.

60. Пневморапирный способ прокладывания уточной нити в зев. Преимущества и недостатки.
61. Прибивание уточной нити к опушке ткани. Назначение и классификация батанных механизмов.
62. Отпуск и натяжение основы на ткацком станке. Назначение и классификация механизмов отпуска основы. 
63. Отвод ткани из зоны формирования. Способы расположения уточных нитей в ткани. Назначение и классификация товарных механизмов.
64. Цель и сущность текстурирования нитей. Оценка эффективности. Виды текстурированных нитей. Классификация способов производства.
65. Производство высокорастяжимых и малорастяжимых текстурированных нитей.
66. Производство извитых текстурированных нитей.
67. Производство петлистых, профилированных, бикомпонентных текстурированных нитей 

68. Производство высокообъемной пряжи.
69. Штапелирование жгутов. Способы осуществления. Штапелирующие машиы.
70. Трикотаж: основные понятия и определения. Трикотажные переплетения. Параметры, характеризующие структуру трикотажа.
71. Классификация трикотажных машин. Класс вязальных машин. Петлеобразующие детали.
72. Процесс петлеобразования трикотажным способом.
73. Процесс петлеобразования вязальным способом.
74. Круглотрикотажная машина КT. Процесс петлеобразования. Призводительность.

75. Круглотрикотажная машина МС. Процесс петлеобразования. Производительность.
76. Производство основовязаного трикотажа. Особенности процесса петлеобразования. Производительность основовязальных машин.
77. Производство нетканых текстильных материалов, область применения. Классификация способов производства. Подготовка волокнистого сырья и формирование холста.
78. Производство нетканых текстильных материалов вязально-прошивным способом.
79. Производство нетканых текстильных материалов иглопробивным способом.
80. Производство нетканых текстильных материалов по физико-химической технологии.
81. Производство нетканых текстильных материалов по комбинированной технологии.

